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@ Bedienungsanleitung (Original Bedienungsanleitung)

Wir gratulieren lhnen zum Kauf lhres UNIROOF AT/ST!

Sie haben sich fiir einen erstklassigen Heissluftschweissautomaten entschieden.

Entwickelt und produziert wurde er nach dem aktuellsten Wissensstand der kunststoffverarbeitenden Industrie.
Flr seine Herstellung gelangen hochwertige Materialien zur Anwendung.

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme unbedingt durch.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung immer beim Geréat auf.

Geben Sie das Gerdt nur mit Bedienungsanleitung an andere Personen weiter.

Leister UNIROOF AT/ST

Schweissautomat

1. Wichtige Sicherheitshinweise

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
die nachfolgenden Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

Warnung

© B>

Lebensgefahr! Vor dem Offnen des Gerétes Netzstecker aus der Steckdose zie-
hen, da spannungsfiihrende Komponenten und Anschliisse freigelegt werden!

Feuer- und Explosionsgefahr besteht bei unsachgemassem Gebrauch des
Schweissautomaten (z.B. durch Uberhitzung von Material) sowie besonders in der
Nahe von brennbaren Materialien und explosiven Gasen!

Verbrennungsgefahr!

Heizelementrohr und Diise nicht im heissen Zustand bertihren. Das Gerét stets
zuerst abkiihlen lassen!

Heissluftstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten!

Gerét an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen! Jede Unterbrechung des

Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des Gerétes ist gefahrlich!
Ausschliesslich Verlangerungskabel mit Schutzleiter verwenden!

Vorsicht

>0 @O

Die auf dem Gerét angegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung
vor Ort dibereinstimmen. Bei Ausfall der Netzspannung miissen Hauptschalter und
Antrieb ausgeschaltet werden (Heissluftgebldse ausfahren).

Fiir den Einsatz des Gerates auf Baustellen ist ein FI-Schutzschalter zum Schutz
des dort arbeitenden Personals zwingend erforderlich.

Das Gerdt muss wahrend des Betriebs stindig beobachtet werden! Abwérme
kann zu brennbaren Materialien gelangen, die sich ausser Sichtweite befinden.
Das Gerdt darf nur von ausgebildeten Fachleuten oder unter deren Aufsicht be-
trieben werden. Kindern ist die Beniitzung géanzlich untersagt.

Gerét vor Feuchtigkeit und Nésse schiitzen.

Fir den Transport der Maschine mit der Transportbox werden zwei Personen
bendtigt.



1.1 Bestimmungsgemésse Verwendung

UNIROOF AT/ST st flir den professionellen Einsatz auf Flachddchern sowie geneigten Dachern bis 30 Grad Nei-
gungswinkel vorgesehen.

Verwenden Sie ausschliesslich original Leister Ersatzteile und Zubehor, da andernfalls keine Gewahrleistungs- oder
Garantieanspriiche geltend gemacht werden konnen.

Schweissverfahren und Materialtypen

o Uberlappschweissen thermoplastischer Dichtungsbahnen/Elastomer-Dachbahnen
(ECB, modifizierte EPDM, EVA, FPQ, PIB, PMI, PO, PP, PVC, TPO)

o Uberlappschweissen von Basisnahten

e Randnahes Schweissen an der Attika (Briistung, Traufe) bis 100 mm.

e Schweissen auf der Attika (Briistung, Traufe).

e Schweissbreiten 20, 30 und 40 mm.

1.2 Nicht bestimmungsgemasse Verwendung
Jede andere oder dartiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemass.

1.3 Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise zu diesem Gerat sind im mitgelieferten Dokument "Safety Instructions — Automatic Welders/
Extrusion Welders/Welding Machines" zu finden. Dieses Dokument finden Sie auch bei den Bedienungsanleitungen auf
unserer Website.

2. Technische Daten

Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
UNIROOF AT ~ UNIROOF AT  UNIROOF AT  UNIROOF AT

100V 120V 220V 220-240V
Nennspannung V~ 100 120 220 230
Nennleistung w 1500 1800 3200 3450
Frequenz Hz 50/60
Temperatur °C 100-620
Luftmenge % 45-100
Antrieb m/min. 1-10
Emissionspegel Lpa (dB) 70 (K= 3 dB)
Masse (L x B x H) mm 475 x 244 x 260
Gewicht kg 17.5 (inkl. 3 Gewichte)
Konformitatszeichen C€ C€ ce/le C€
Schutzklasse | D D () D

UNIROOF ST UNIROOF ST UNIROOF ST

100V 120V 220-240V

Nennspannung V~ 100 120 230
Nennleistung w 1500 1800 3450
Frequenz Hz 50/60
Temperatur, stufenlos °C 100-620
Luftmenge, stufenlos 1-10
Antrieb, stufenlos m/min. 0.7-10
Emissionspegel Lpa (dB) 70 (K= 3 dB)
Masse (L x B x H) mm 475 x 244 x 260
Gewicht kg 17.5 (inkl. 3 Gewichte)
Konformitétszeichen €3 C€ C€

Schutzklasse | D D ()



3. Transport

Beachten Sie die national geltenden Vorschriften zum Tragen oder Heben von Lasten!
Das Gewicht lhres UNIROOF AT/ST inklusive Transportbox betrégt 21.5 kg
(17.5 kg ohne Transportbox inklusive 3 Gewichte).

Fiir den Transport mit der Transportbox werden zwei Personen bendtigt.

Verwenden Sie fir den Transport des Heissluftschweissautomaten ausschliesslich die im Lie-
ferumfang enthaltene Transportbox (siehe Lieferumfang) sowie den an der Transportbox ange-
brachten Griff.

Lassen Sie das Heissluftgebldse (10) vor dem Transport unbedingt ausrei-
chend abkiihlen (siehe Cool-Down-Mode, UNIROOF AT).

Lagern Sie niemals brennbare Materialien (z.B. Plastik, Holz, Papier) in der
& Transportbox!

Verwenden Sie den Traggriff (5) am Gerét oder an der Transportbox niemals fiir
den Transport mit einem Kran!

Heben Sie den Heissluftschweissautomaten niemals an den
Zusatzgewichten (7) an!

Zum Anheben des Heissluftschweissautoma-
ten von Hand benutzen Sie den Traggriff (5).

Zur Positionierung des Heissluftschweissau-
tomaten driicken Sie auf den Fiihrungsstab
(22, 24) und rollen ihn so in die gewiinschte
Schweissposition.




4. lhr UNIROOF AT/ST
4.1 Typenschild und Identifizierung

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung sind auf dem Typenschild (20) Ihres Gerdts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsanleitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder autorisierte Leister Service-Stelle immer auf diese Angaben.

T ettt a1ttt ettt ettt ettt ettt re et eare

AG
itrariand

Hot Air Welder Hot Air Welder
UNIROQOF AT UNIROOF ST
220-240V~ 50/60Hz 220-240V~ 50/60Hz

15A 3450W 5A 3450W
Serial 1010012345 | _ erial 1010012345 |

Article 153.598 Article 153.600

4.2 Lieferumfang (Standard-Ausriistung im Koffer)

1 x Gerdt UNIROOF AT/ST

e 1 x Gewicht seitlich montiert

e 1 x Gewicht seitlich eingehangt

e 1 x Gewicht hinten montiert

e \erschiebbare Transportachse 220 mm montiert
e Flihrungsstab eingeklappt

e Oberer Griff separat im Koffer

1 x Drahtbdrste

2 x Schweissschutz-Platte

1 x Sechskant-Stift-Schltissel Gr. 4

1 x Original-Bedienungsanleitung

1 x Ubersetzung Original-Bedienungsanleitung
1 x Hauptkatalog

1 x Faltprospekt



4. Inr UNIROOF AT/ST

4.3 (Ubersicht Geriteteile

Ppopnp~

Netzanschlussleitung
Bedienfeld
Gehéuse
Offnung fir das Befestigen beliebiger
Halte-/Traggriffe und Gerétesicherung
Traggriff
Halterung fiir Netzanschlussleitung
(mit Karabiner zum Einh&ngen)
Zusatzgewichte hinten/seitlich
Antriebs-/Andriickrolle
Schweissdise 40 mm

. Heissluftgebldse

. Anfahrschalter

. Einschwenkmechanik

. Transportrolle

. Verschiebbare Transportachse

15.
16.
17.
18.

19.
20.

21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.

Arretierung Heissluftgebldse
Spurfihrungsrolle

Klemmplatte fiir verschiebbare Transportachse

Sterngriffschraube zum Losen der
verschiebbaren Transportachse
Hauptschalter (Ein-/Ausschalten)
Typenschild mit Typenbezeichnung
und Serienkennzeichnung
Arretier-Schraube (Fiihrungsstab)
Fihrungsstab unten

Klemmhebel Fiihrungsstab oberer Teil
Fihrungsstab oben

Spiralhalterung fur Netzanschlussleitung
Niederhalteriemen

Umlenkrolle




Abb. 1 Bedienfeld (2) AT

Abb. 2 / Bedienfeld (2) ST

Abb. 3 / Arretierung Heissluftgeblase (15)

Abb. 4 / Klemmplatte fiir verschiebbare

14 HHU“HBHE o Transportachse (17)
\ fosile
L]

13 18 17 13




5. Einstellungen am UNIROOF AT/ST

5.1 Schweissdiisen einstellen

A = 42mm+/-2
B = 1-2mm
C = 1mm

Riisten Sie Antriebs-/Andriickrolle (8) und Schweissdiise (9) je nach Bedarf auf die gewiinschte Schweissbreite
um (siehe Umristen auf andere Schweissbreite).

Mass «A» einstellen (3 Inbusschrauben)
Mass «B» einstellen (3 Inbusschrauben)
Mass «C» einstellen (4 Torxschrauben)

3 x Inbusschrauben 3 x Inbusschrauben

4 x Torxschrauben

10



5.2 Zusatzgewichte zur Erh6hung des Andruckgewichts

e Das Gewicht wird auf die Antriebs-/Andriickrolle (8) tibertragen.
e Je nach Bedarf knnen die im Lieferumfang enthaltene Zusatzgewichte (7) aufgesteckt werden
(Gewicht seitlich 2 kg, Gewichte hinten je 1.5 kg, total 11.5 kg).

5.3 Einstellen Fiihrungsstab

e Fiihrungsstab unten (22) mit Arretier-Schraube (21), danach Fiihrungsstab oben (24) mit Klemmhebel (23)
in die gewiinschte Position (Winkel) bringen.
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5. Einstellungen am UNIROOF AT/ST

5.4 Einstellen der verschiebbaren Transportachse

eBE®

5.5 Umriisten auf andere Schweissbreite

e Sterngriffschraube (18) an der Klemm-
platte fiir die verschiebbare Transportach-
se (17) losen.

e \erschiebbare Transportachse (14) in die
erforderliche Position bringen
(siehe Abbildung).

e Sterngriffschraube (18) an der Klemm-
platte fiir die verschiebbare Transportach-
se (17) wieder anziehen.

Schweissen auf der Attika
(Briistung, Traufe)

Flir das Umrtisten auf eine andere Schweissbreite gehen Sie in der nachfolgend beschriebenen Reihenfolge vor.
Schritt 1: Sicherheitsvorkehrungen

A\

Lassen Sie das Gerdt im Cool down mode abkihlen.
Bevor Sie mit der Demontage beginnen, stellen Sie sicher, dass das Gerdt am Hauptschalter (19)
ausgeschaltet wurde und die Netzanschlussleitung (1) vom Netz getrennt ist.

Schritt 2: Anpassen der Rollenbreite (analog zu Schweissdiise 20, 30, oder 40 mm)

SN~

L6sen Sie die beiden Zylinderschrauben M4 x 12.

Entfernen Sie die Deckplatte.

Tauschen Sie die Zwischenringe der Antriebs-/Andriickrolle (8) sowie des Niederhalteriemens (26) aus.

Montieren Sie die Deckplatte.

Ziehen Sie die beiden Zylinderschrauben M4 x 12 wieder an.



Zylinderschraube
M4 x 12

Antriebs-/Andriickrolle 40 mm (8)

Deckplatte

Zwischenring
Antriebs-/Andriickrolle

Zwischenring
Niederhalteriemen

Antriebs-/Andriickrolle
20 mm (8)

27

26

Distanzblock

Zylinderschr. M5 x 16

27
o S
C [¢] ®
=
Q) = “
©)
©
27 26

Schritt 3: Zwischenstiick fiir
Niederhalteriemen einsetzen

1. Entfernen Sie den
Niederhalteriemen (26).

2. Losen Sie die beiden Zylinderschrauben
M5 x 16.

3. Entfernen Sie die Baugruppe
Umlenkrolle (27).

4. Montieren Sie den Distanzblock (20 oder
30 mm) mit den beiden Zylinderschrau-
ben M5 x 16.

5. Montieren Sie die Baugruppe
Umlenkrolle (27).

6. Ziehen Sie die beiden Zylinderschrauben
M5 x 16 wieder an.

7. Montieren Sie den
Niederhalteriemen (26).
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5. Einstellungen am UNIROOF AT/ST

5.5 Umriisten auf andere Schweissbreite

Schritt 4: Wechseln der Schweissdiise
(20, 30, oder 40 mm)

1. Ldsen Sie die 4 Torxschrauben.

2. Entfernen Sie die aktuelle Schweiss-
diise (9).

3. Setzen Sie gewiinschte Schweissdiise
(9) ein.

4. Stellen Sie die Schweissdiise (9) ein
(siehe Schweissdiisen einstellen).

5. Ziehen Sie die 4 x Torxschrauben
wieder an.

6. Inbetriebnahme Ihres UNIROOF AT
6.1 Arbeitsumgebung und Sicherheit

A\

Der Heissluftschweissautomat darf nur im Freien oder in gut bellifteten Rdumen eingesetzt werden.

Setzen Sie den Heissluftschweissautomaten niemals in explosionsgeféhrdeter oder leicht ent-
zlindbarer Umgebung ein und halten Sie stets Abstand zu brennbaren Materialien oder explo-
siven Gasen!

Lesen Sie das Material-Sicherheits-Datenblatt des Materialherstellers und befolgen Sie dessen
Anweisungen. Achten Sie darauf, das Material wahrend des Schweissprozesses nicht zu ver-
brennen.

Benlitzen Sie das Gerét nur auf horizontaler (Dachneigung bis 30°) und feuerfester Unterlage

Beachten Sie ausserdem die nationalen gesetzlichen Vorgaben zur Arbeitssicherheit (Sicherung
von Personen oder Geréten)!

Absturzsicherung bei Arbeiten in absturzgefahrdeten Bereichen.

Beim Schweissen auf der Attika (Briistung, Traufe) muss der Heissluftschweissautomat
am Traggriff (5) an einer Anschlageinrichtung mit horizontalen Fiihrungen (z.B. Schie-
nen- oder Seilsicherungssystemen) als Riicksicherung gegen Absturz fixiert werden.

Bei der Sicherungskette ist darauf zu achten, dass samtliche Sicherungselemente (Karabiner-
haken, Seile) eine Mindesttragféhigkeit von 7 kN in allen zu erwartenden Richtungen aufwei-
sen. Zum Einhdngen der Maschine miissen zwingend Verschluss-Karabiner (Twist-Lock oder
Schraubtypen) verwendet werden. Alle Verbindungen der Sicherungskette miissen ordnungsge-
méss entsprechend der Herstellervorgaben installiert und tberpriift werden.




Vor jedem Einsatz und nach besonderen Vor-
kommnissen muss der Traggriff (5), der zur
Befestigung des Sicherungsseils verwendet
wird, durch eine sachkundige Person (iber-
priift werden. Der Traggriff (5) darf keine
Risse, Korrosion, Einkerbungen oder sonsti-
ge Materialfehler aufweisen.

Sicherungsklammer
Art.-Nr. 155.577

Die Zusatzgewichte miissen mit den daflir
vorgesehenen Sicherungsklammern (je 1
vorne, hinten) gesichert werden.

Vorsicht! Sichern Sie den Heissluftautomaten ausschliesslich am Traggriff (5)!

Vorsicht! Der Automat darf niemals an Einzelanschlagpunkten befestigt werden, welche Schiaff-
seilbildung erlauben! Das Verbindungsmittel muss stets so kurz wie moglich eingestellt sein, um
den Absturz tber die Brlstungskante vollig auszuschliessen.

Vorsicht! Durch die Einwirkung der Schwerkraft entsteht die Gefahr unkontrollierten Herabfallens
oder Absinkens. Der Sicherungspunkt ist nicht fir die schockartige Belastung eines Absturzes
ausgelegt!

Wenn Unklarheiten wahrend der Installation oder im Betrieb auftreten, ist unbedingt der Hersteller
zu kontaktieren.

Bei Netzausfall, wahrend Arbeitsunterbri-
chen oder zum Abkiihlen miissen Sie das
Heissluftgeblase (10) in die Parkposition
schwenken und einrasten lassen.

Achten Sie darauf, dass die Arretierung
Heissluftgebldse (15) einrastet!
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6. Inbetriebnahme lhres UNIROOF AT

6.1 Arbeitsumgebung und Sicherheit

Netzanschlussleitung und Verldngerungskabel

e Die auf dem Geréat angegebene Nennspannung (siehe Technische Daten) muss mit der Netzspannung tberein-
stimmen.

e Die Netzanschlussleitung (1) muss frei beweglich sein und darf weder Anwender noch Dritte bei der Arbeit
behindern (Stolpergefahr).

e Verldngerungskabel missen flir den Einsatzort (z.B. im Freien) zugelassen und entsprechend gekennzeichnet
sein. Beriicksichtigen Sie gegebenenfalls den notwendigen Mindest-Querschnitt flir Verlangerungskabel.

Aggregate zur Energieversorgung

Beim Einsatz von Aggregaten zur Energieversorgung achten Sie bitte darauf, dass die Aggregate geerdet und mit
FI-Schutzschalter ausgeriistet sind.

Flir die Nennleistung von Aggregaten gilt die Formel ,2 x Nennleistung des Heissluftschweissautomaten*.

6.2 Betriebsbereitschaft

Héangen Sie die Zugentlastung der Netzanschlussleitung (1) in die Spiralhalterung (25) ein und kontrollieren Sie
anschliessend die Grundeinstellung der Schweissdiise (9).

6.3 Gerét positionieren

e Kontrollieren Sie, ob das zu schweissende Material zwischen der Uberlappung sowohl auf der Ober- wie Unter-
seite sauber ist.

e Kontrollieren Sie anschliessend, ob Schweissdiise (9), Antriebs-/Andriickrolle (8), Umlenkrolle (27) und
Niederhalteriemen (26) sauber sind.

e Schwenken Sie das Heissluftgeblase (10) in Parkposition und lassen sie es einrasten.

¢ Heben Sie nun den Heissluftschweissautomaten am Fiihrungsstab (22, 24) an, und fahren Sie das Gerét an die
gewiinschte Schweissposition.

e Positionieren Sie jetzt die Schweissplatte (siehe Lieferumfang) und schwenken Sie dann die Spurfiihrungsrolle
(16) nach unten.

e Achten Sie darauf, dass die Spurfiihrungsrolle (16) parallel zur Antriebs-/Andriickrolle (8) liegt.




6.4 Gerét starten

i leister.con

Automatic Welder

UNIROOF

Leister Technologiss AG
Switzerland

Soffuare Release 1.06

ERSIC

2.5

1] 440

5 100 5
BB

6.5 Schweissablauf

BASIC w

2.5

4 345°C

) 440

~ 100+

Bal#

e \Wenn Sie Arbeitsumgebung und den Heissluftschweissautomaten geméass Beschrei-
bung vorbereitet haben, schliessen Sie den Heissluftschweissautomaten an die Netz-
spannung an.

e Schalten Sie den Heissluftschweissautomaten tber den Hauptschalter (19) ein.

e Nach dem Starten wird im Display flir kurze Zeit das Starthild mit der Versionsnummer
des aktuellen Software Release sowie der Geratebezeichnung angezeigt.

e Sofern das Gerdt vorgangig abkiihlen konnte, folgt eine statische Anzeige der Sollwerte
des zuletzt verwendeten Profils (bei der ersten Inbetriebnahme des Geréts wird das
Profil Basic angezeigt).

¢ In diesem Stadium ist die Heizung noch nicht eingeschaltet!

e \Wahlen Sie nun das passende Schweissprofil oder legen Sie die Schweissparameter
individuell fest (siehe Einstellen der Parameter).

e Schalten Sie jetzt die Heizung ein (Taste Heizung Ein/Aus, 31).

Schweissung vorbereiten
e Sobald Sie die Heizung eingeschaltet haben, erhalten Sie eine dynamische Anzeige der

aktuellen Lufttemperatur mit Fortschrittsbalken (Soll- und Istwerte).

e Achten Sie darauf, dass die Schweisstemperatur erreicht ist, bevor Sie mit der Arbeit
beginnen (die Aufheizzeit betrdgt 3 — 5 Minuten).

e Nehmen Sie nun Testschweissungen geméss Schweissanleitung des Materialherstel-
lers und/oder nationalen Normen oder Richtlinien vor, und tiberpriifen Sie die Resultate.
Passen Sie gegebenenfalls das Schweissprofil an.

Schweissung beginnen
e Ziehen Sie den Hebel Arretierung Heissluftgeblése (15), senken Sie das Heissluftgeblése (10) ab und fiihren

Sie die Schweissdiise (9) zwischen den (iberlappend gelegten Bahnen bis zum Anschlag ein.

e Der Antriebsmotor startet automatisch, sobald das Heissluftgeblése (10) eingerastet ist.

e Sie konnen das Gerat jederzeit manuell mit der Taste Bestétigen (33) starten (beachten Sie, dass das Symbol
Antrieb in der Meniwahl ausgewahlt sein muss).

Gerat wéhrend des Schweissvorgangs fiihren

e Fiihren Sie den Heissluftschweissautomaten am Fiihrungsstab (22, 24) oder am Traggriff (5) entlang der
Uberlappung und achten Sie dabei stets auf die Position der Spurfiihrungsrolle (16).

e \lermeiden Sie Druck auf den Fiihrungsstab (22, 24) wahrend des Schweissvorgangs, da dies zu Schweissfeh-

lern flihren kann.

6.6 Schweissung beenden

e Nach der Schweissung ziehen Sie den Hebel Arretierung Heissluftgebldse (15), fahren das Heissluftgeblase
(10) bis zum Anschlag aus (dies stoppt den Antriebsmotor) und schwenken es bis zum Einrastpunkt hoch.

e Anschliessend schwenken Sie die Spurfiihrungsrolle (16) nach oben.
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6. Inbetriebnahme lhres UNIROOF AT
6.7 Gerét ausschalten / Wartung

al

% A

Cool down mode
v 440°C

H &

7. Quick Reference Guide UNIROOF AT

7.1 Einschalten/Starten

1. Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter (19) ausge-
schaltet und das Heissluftgeblése (10) in Parkposition ist.
Stecker Netzspannung anschliessen.
Hauptschalter (19) einschalten.
Schweissprofil wahlen/einstellen.
Heizung einschalten mit Taste Heizung Ein/Aus (31); 3 bis
5 Minuten warten bis gewiinschte Temperatur erreicht ist.
6. Heissluftgeblase (10) nach unten schwenken

(Maschine startet automatisch).

TN

7.2 Ausschalten

1. Heissluftgebldse (10) nach oben schwenken

(stoppt den Antriebsmotor)
2. Heizung mit Taste Heizung Ein/Aus (31) ausschalten, Cool
down mode mit Taste (33) bestatigen
Ende Abkuhlvorgang abwarten (ca. 6 Minuten)
Hauptschalter (19) ausschalten
5. Stecker Netzspannung ziehen

Eall

Temperatur-Grafik bei 100 % Luftmenge
und 230 V Nennspannung

e \Warten Sie, bis das Gerdt abgekihlt ist!
e Uberpriifen Sie die Netzanschlussleitung (1) und den Stecker auf elekt-

rische und/oder mechanische Beschadigung.
e Reinigen Sie die Schweissdiise (9) mit einer Drahtbiirste.

e Schalten Sie die Heizung mit Taste Heizung Ein/Aus (31), gefolgt von Taste Bestéti-

BRSIC 11
gen (33) aus, damit die Schweissdiise (9) abkuhit.
* e Cool down Modus mit der Taste Bestatigen (33) aktivieren.
e Dadurch losen Sie den Cool Down Mode aus (siehe Cool-Down-Mode).
Heating off? e Das Geblése schaltet nach ca. 6 Minuten automatisch ab.

e Schalten Sie anschliessend das Gerdt mit dem Hauptschalter (19) aus, und trennen
Sie die Netzanschlussleitung (1) vom elekirischen Netz.

UNIROOF AT/ST

quick reference guide

STOP

Temperature reference for UNIROOF ST

C

UNIROOF AT

-
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8. Das Bedienfeld des UNIROOF AT

Das Bedienfeld (2) besteht aus den Funktionstasten, mit welchen Sie die verschiedenen Men(ifunktionen steuern,
sowie dem Display, wo die jeweils gewahlte Einstellung, Meniioptionen oder die zur Laufzeit gliltigen Werte ange-
zeigt werden.

8.1 Funktionstasten

30. Pfeiltasten Auf/Ab
31. Taste Heizung Ein/Aus

/@\ — 32. Pfeiltasten Minus/Plus
30 ‘@‘ 25ﬁ 33. Taste Bestatigen
3| (1 440
o | 100«
! W [BeF
32 | |

@ 5] ([

' 33
Mehrfachbelegung Funktionstasten Bedienfeld (2) / Symbole Display
Symbol Bezeichnung In der Arbeitsanzeige (41) In der Meniiwahl (42)
Pfeiltasten Wechseln zwischen den Symbolen Wechseln zwischen
Auf/Ab (30) (Reihenfolge &ndern). Mentiwahl und Arbeitsan-
Zeige.

® Taste Heizung Als Symbol zeigt es den

m Ein/Aus (31) Wechsel zum Abkiihl-

— vorgang und von der

Startanzeige in den
Schweissmodus an.

< > Pfeiltasten Minus/Plus (32)

kurz driicken Einstellen des gewiinschten Sollwerts | Andern der Position/
in 0.1m/min, 5 °C oder 5 %-Schritten | Wechseln des Meniis

driicken Einstellen des gewiinschten Sollwer- | Andern der Position/

und halten tes in 10 °C oder 10 %-Schritten Wechseln des Meniis

Taste Der eingestellte Wert wird tibernom- | Die gewtinschte Funktion
@j Bestatigen (33) men und in der Meniiwahl (42) bzw. das Meni wird

dargestellt. ausgefihrt.
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8.2 Display

40 _[ BASIG | Das Display ist in drei Anzeigebereiche unterteilt:
' 40. Statusanzeige (Bereiche 1/links + 2/rechts)

2 5 41. Arbeitsanzeige

min 42. Meniwahl
440-
~ 100 «
2 EII

L
Lo ]
L |

4 -

*HI

8.3 Anzeigesymbole der Statusanzeige (Display 40)
Die Statusanzeige ist in einen linken (1) und einen rechten Bereich (2) unterteilt.

Statusanzeige 1/ Links

BRSIC wm ‘

Profilname

e Zeigt den Namen des ausgewahlten aktuell giiltigen Schweissprofils (z.B. Basic) an.

e Enthalt ein Profilname mehr als 6 Zeichen, werden nacheinander die ersten 6 Zeichen und danach die (ibrigen 6
Zeichen dargestellt. Danach stellt das System die ersten 6 Zeichen dar.

Spannung )
e Liegt eine Stromnetz Unter- oder Uberspannung vor, wird die Spannung angezeigt.

Statusanzeige 2 / Rechts

| BRSIC il

Tastensperre ist aktiviert.

Allgemeiner Warnhinweis
(siehe auch Warnhinweise / Symbole Warn- und Fehlermeldungen)

I l l Heizung ist eingeschaltet.

L i Hinweis auf Unterspannung im Stromnetz.

5 Hinweis auf Uberspannung im Stromnetz.



8.4. Anzeigesymbole der Arbeitsanzeige (Display 41)

2.5z
il 440-c
<% 100 «

Wahrend des Betriebs werden die Sollwerte der Schweissparameter (Antrieb in m/min
bzw. ft/min, Temperatur in Grad Celsius bzw. Fahrenheit, Luftmenge in Prozent und ggf.

Informationshinweise (siehe Application Mode: Einblenden aktueller Werte) angezeigt.

Mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) konnen Sie zwischen den Schweissparametern wechseln

und die Werte mit den Pfeiltasten Minus/Plus (32) individuell anpassen.

Bedeutung

Symbol Antrieb/Schweissgeschwindigkeit [m/min bzw. ft/min]

Symbol Lufttemperatur [°C bzw. °F]

Symbol Luftmenge [%)]

wn
<

=3
=3

Informationshinweise Arbeitsanzeige

2 345-c

B ) 440

Schweisstemperatur zu niedrig, Aufheizvorgang.

Pfeil nach oben und Fortschrittshalken zeigt an, dass die gewiinschte hdhere
Temperatur noch nicht erreicht ist. Die blinkende Zahl iiber dem Fortschrittsbalken
bezeichnet den aktuell erreichten Ist-Wert (345); der Wert rechts vom Balken (440) zeigt
den Sollwert des gewahlten Schweissprofils bzw. der individuellen Einstellung an.

v 485°c

B ) 440

Schweisstemperatur zu hoch, Abkiihlvorgang.
Pfeil nach unten und Fortschrittsbalken zeigt an, dass die gewiinschte niedrigere
Temperatur noch nicht erreicht ist. Der blinkende Wert (iber dem Balken bezeichnet

den aktuell erreichten Ist-Wert (485); der Wert rechts vom Balken (440) zeigt den Soll-

wert des gewahlten Schweissprofils bzw. der individuellen Einstellung an.

Symbol flir Standby-Modus.

Symbol fiir Abkiihlvorgang (Cool Down Mode)

< %C

Symbol fiir Fehlermeldung Hardware.

Das Gerdt ist nicht mehr einsatzbereit. Kontaktieren Sie ein autorisiertes Leister
Service-Center.

(Beachten Sie den jeweiligen Fehlercode im Kapitel Warn- und Fehlermeldungen).

v’
N

N
4

Symbol fiir Fehlermeldung Hardware (Heizelement defekt).
Das Gerét ist nicht mehr einsatzbereit. Kontaktieren Sie ein autorisiertes Leister
Service-Center.

Symbol fiir Warnmeldung Ubertemperatur. Gerét abkiihlen lassen.

21
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8.5 Anzeigesymbole der Meniiwahl (Display 42)

Verflighare Meniis wéhlen Sie mit den Pfeiltasten (30, 32) des Bedienfelds (2) aus.

Bedeutung

Bedeutung

Antrieb ein-/ausschalten

Service-Menu aufrufen (nur mit Passwort).

Gespeichertes Schweissprofil aus-
wahlen.

Aktuelle Einstellungen / aktuelles Profil
bearbeiten.

Einstellungen anpassen.

Aktuelle Einstellungen / aktuelles Profil
speichern.

Gehe zum Ausgangshildschirm (Home).

Aktuelle Einstellungen / aktuelles Profil
[dschen.

Gehe zu vorhergehender Ansicht/eine
Ebene zurtick.

BREEEN

Abkiihlvorgang einleiten

(=] (3 E3 €3 (L3 K ¢

Auf Werkseinstellung zurticksetzen
(Reset).




9. Einstellungen und Funktionen der Software des UNIROOF AT
9.1 Ubersicht Meniifiihrung

i leister.con

Aukomatic Welder

UNIROOF

Leister Technologies AG

Swiitzerland

Soffuare Release 1.80

A4

EBRSIC
—_—

23

Cool down mode
v 440°C

H ED

BRSIC
Save Profile

User-defined

BRSIC
—_—

Standby
Enable Standby .j'

Standby Interval 40 rin

EN——

alm

EBRSIC

Maintenance
Servicing

]

Nur im «Advanced Mode» verfiigbar

EBRSIC

2.5

1] 440

5 100
Ba)

BREIC fiid

BRSIC

Duty Info

!
General Info

Firmware HMI

v

I

EBASIC
Select Profile

BASIC

Hours Blower 14z2h Firmware Machine w1.00
Hours Machine ah Production Year a
Day Distance 419m Production Month a
Total Distance 419m F'rnduction Day 1]
alm alm
oy B HE ) prac Wt
Warnings Machine SelLIE
Undervoltage metric|
LED Mode OFF
LCD Contrast a
LCD Backlight 90 %
Key Backlight 0%
El alm
BREIC prac M
Setup Setup
SAhuw General Info » SAhuw General Info »
Show Warnings » Show Warnings »
Machine Setup 3 Machine Setup 3

show set values [l 0

Reset to defaults

showset values Il 0)
Reset to defaults

L

| 440-c o
5~ 100 «
Sk "
e M, L L
(3311 AL om Standby 3

4 345°C

=) 40

[~ 100«

Application Mode [l 0)
advanced Mode (1 )

Show Duty Info >
~

BBk

I

23
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9.2 Grundeinstellung und Advanced Mode

BRGIC 14

—_—
Setup

Save Profile 3
Standby 4
application Mode (| il
Advanced Mode [l 0)

”

ERSIC

Setup

Save Profile 3
»

Standby
Application Mode [l 0)
(i

Show Duty Info »
i —

”

Advanced Mode

In der Grundeinstellung gelangen Sie (ber das Menl Setup zur Profilspeicherung, zur
Standby-Funktion sowie zu Application Mode und Advanced Mode.

Im Advanced Mode stehen weitere Informationen und Einstellungsméglichkeiten zur Ver-
fligung.

9.3 Bereitschaftsmodus (Standby)

ERSIC

————
Standby
Enable Standby ﬂ'

Standby Interval 40 rin

BASIC pii4

O

Standby
172s

2l

Der Standby-Modus ist bei Auslieferung der Geréate nicht eingerichtet!

Das gewiinschte zeitliche Intervall kdnnen Sie individuell festlegen, indem Sie das Stand-
by-Meni mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) anwahlen und danach den gewiinschten Wert
mit den Pfeiltasten Minus/Plus (32) einstellen.

Wenn Sie den Standby-Modus aktiviert haben und das Gerédt wéhrend der festgelegten
Zeitspanne inaktiv bleibt, erfolgt automatisch ein Wechsel in den Standby-Modus, was in
der Arbeitsanzeige (41) mit dem entsprechenden Symbol dargestellt wird

(siehe Abbildung unten).

Nach weiteren 180 Sekunden Inaktivitit wird der Abkiihlvorgang eingeleitet.
Sie konnen den Vorgang wahrend dieser 180 Sekunden mit der Taste Bestétigen (33)
unterbrechen.

9.4 Abkiihlvorgang (Cool down mode)

e \Wahrend des Abkiihlvorgangs ist die Heizung ausgeschaltet.
e |st die Lufttemperatur beim Einschalten des Geréates hoher als 100 °C, wechselt das Gerét automatisch in den

Cool down mode.

e Der Abkiihlvorgang wird beendet, wenn die Lufttemperatur wéhrend 2 Minuten unter 100 °C liegt.
e Soll die Heizung wieder eingeschaltet werden, missen Sie dies mit Taste (33) bestétigen.



9.5 Einblenden aktueller Werte (Application Mode)

p— m Wiinschen Sie eine Ubersicht relevanter Informationen wie Umgebungstemperatur, Aus-
Setup lastung der Heizung usw. wéhlen Sie das Menti Einstellungen und bestéatigen Sie Ihre Wahl

Save Profile ' mit Taste (33). Aktivieren Sie nun den Application Mode.
Standby »

application Mode (| il
Advanced Mode [l 0)

- w Alle verfligbaren Informationen (Symbol i) werden nun in der Arbeitsanzeige dargestellt

@ 4&_0 oo (siehe Anzeigesymbole der Arbeitsanzeige).

~ 100+

9.6 Show Set Values

2 50 o Wenn Sie die Funktion Show Set Values aktiviert haben, wird die Ist-Temperatur (gross)
C und die Soll-Temperatur (klein) in der Arbeitsanzeige (41) dargestellt.
230

Dies gilt in analoger Form fiir Antrieb (m/min) bzw. Luftmenge (Prozent).

9.7 Einblenden der aktuellen Spannung

Wahlen Sie mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) den Sollwert Lufttemperatur und halten Sie anschliessend die Taste
Bestétigen (33) solange gedriickt, bis der aktuelle Wert in der Statusanzeige (40) ausgegeben wird.

9.8 Einblenden der zuriick gelegten Strecken

- m Wahlen Sie mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) den Sollwert Antrieb und halten Sie an-
( schliessend die Taste Bestatigen (33) solange gedriickt, bis der aktuelle Wert in der
Statusanzeige (40) ausgegeben wird.

| o

440 -

<5~ 100 5
=B

9.9 Tastensperre

Durch gleichzeitiges Driicken der Pfeiltasten Auf/Ab (30) wahrend mindestens zwei Sekunden wird die Tasten-
sperre aktiviert bzw. deaktiviert.

25
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9.10 Einstellen der Schweissparameter

Beim UNIROOF AT konnen Sie die Sollwerte der drei Schweissparameter jederzeit auch bei laufendem Betrieb
individuell regulieren.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

Auswéhlen:
Wahlen Sie den gewtinschten Sollwert flir Antrieb, Temperatur oder Luft mit den Pfeil-
tasten Auf/Ab (30).

Darstellung:
Der angewahlte Bereich wird dunkel hinterlegt hervorgehoben.

ERSIC

=
] 440

5 100+
SR

Einstellen:
Mit den Tasten Minus/Plus (32) passen Sie nun den gewéhiten Sollwert lhren Bediirf-
nissen an.

9.11 Kontrolle der Schweissparameter zur Laufzeit

Schweissgeschwindigkeit, Lufttemperatur und Luftmenge werden laufend iberwacht.

Weicht ein Istwert vom Sollwert gemass Schweissprofil oder den individuellen Einstellungen ab, wird dies in der
Arbeitsanzeige (41) dargestellt.

BASIC w BASIC Mt BRSIC w

2.5
[l 440

<+ 100«
ST

Istwert entspricht Sollwert.

9.12 Gespeichertes Schweissprofil wahlen (Select Profile)

2.5

4 345°C

) 440

<+ 100«
ST

Der Istwert Lufttemperatur ist

tiefer als der Sollwert.

Der Aufheizvorgang wird
blinkend signalisiert; der
Pfeil zeigt nach oben, der
Fortschrittsbalken visualisiert
den Grad des angestrebten

Temperaturwerts.

2.5

v 485°C

S 440

<+ 100 «
BElF

Der Istwert der Lufttemperatur
ist hoher als der Sollwert.

Der Abkiihlvorgang wird
blinkend signalisiert; der
Pfeil zeigt nach unten, der
Fortschrittsbalken visualisiert
den Grad des angestrebten
Temperaturwerts.

Ab Werk verfiigt Inr UNIROOF AT diber sechs voreingestellte Schweissprofile (Profilnummern 1 — 6).
Zusétzlich konnen Sie maximal zehn bzw. elf (BASIC) weitere eigene Schweissprofile einrichten
(Profilnummern 1 bzw. 7 — 16).

Schweissprofil Schweissgeschwindigkeit Lufttemperatur Luftmenge
1 BASIC einstellbar einstellbar einstellbar
2 PVC 2.5 m/min - 8.2 ft/min 550 °C /1022 °F 100 %

3 TPO 3.0 m/min - 9.8 ft/min 450 ° /842 °F 100 %

4 EVA 2.0 m/min - 6.6 ft/min 540° /1004 °F 100 %

5 PIB 2.0 m/min - 6.6 ft/min 460° / 860 °F 100 %

6 EPDM modif. 1.6 m/min - 5.2 ft/min 620° /1148 °F 85 %
7-16  eigene einstellbar einstellbar einstellbar



BASIC ist das flexible Start-Schweissprofil hres UNIROOF. Wenn Sie beim Wiedereinschalten des Geréts die zuletzt
eingestellten Werte verwenden mdchten, missen Sie mit dem Schweissprofil BASIC (Profilnummer 1) arbeiten.

Wenn Sie mit einem gespeicherten Schweissprofil (Profilnummern 2 — 16) arbeiten und wéhrend des laufenden
Betriebs die Sollwerte verdndern, bleibt das gespeicherte Schweissprofil unverandert verfugbar.

Um ein gespeichertes Profil auszuwéhlen, gehen Sie wie folgt vor:

Mit den Tasten Minus/Plus (32) gelangen Sie zu den Meniis der Meniiwahl (42).
Wahlen Sie dort das Symbol Gespeichertes Schweissprofil aus (wird dunkel hinterlegt
hervorgehoben) und bestétigen Sie hre Wahl mit Taste (33).

BRSIC
Select Profile
BASIC
PYC
TPO
EVA
Ple

”

Mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) wahlen Sie nun ein Leister Schweissprofil (Profilnum-

mern 1 — 6) oder eines Ihrer eigenen gespeicherten Schweissprofile

(Profilnummern 7 — 16) aus.

EBRSIC

o, |

Gut zu wissen:

Das aktuelle Schweissprofil wird immer in der

Statusanzeige im Bereich 1 (32) angezeigt.

9.13 Schweissprofil einrichten und speichern (Save Profile)
Mit ,Save Profile" knnen Sie die Sollwerteinstellungen der Schweissparameter Antrieb, Lufttemperatur und Luft-

menge unter einer frei wahlbaren Bezeichnung abspeichern (siehe Eingeben von Profilnamen).

Erstellen eines neuen Profils:

Noarkwph~

[Mentiwanhl, Taste (33)].

8. Menu Speichern wahlen und bestatigen [Meniiwahl, Taste (33)].

GewUinschte Sollwerte einrichten [Arbeitsanzeige, Tasten Minus/Plus (32)].
Meni Einstellungen wéhlen und bestétigen [Menlwahl, Taste (33)).

Men( Setup wéhlen [Meniwahl, Taste Plus (32)].
Men( Save Profile wahlen [Mentwahl, Taste Plus (32)].
Men(i User-defined wahlen und bestétigen [Mentiwahl, Taste (33)].

Men( Ausgewdahlte Position bearbeiten wéahlen und bestétigen [Mentiwahl, Taste (33)].
GewUinschten Profilnamen eingeben, Tastatur Enter wéhlen (siehe Eingeben von Profilnamen) und bestétigen

Ihr neu erstelltes Profil ist nun gespeichert und jederzeit unter dem eingegebenen Namen abrufbar.

EBASIC

ERSIC

EBASIC

BASIC | L

BASIC | L

<5 100+
B84

B O

B O

.‘ DY Smebums | B B
s [ EEEE (e W E R e e
@ 440, EEEEE [il3 A
EEE HElFIEIRIS]T

ENAEN FEE

N =

IR

[z = JBll=]

O S
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9.13 Schweissprofil einrichten und speichern (Save Profile)

Anpassen eines bestehenden Profils (ausgenommen Profile 2 — 6)
1. Gewiinschte Sollwerte einrichten [Arbeitsanzeige, Tasten Minus/Plus 32)].

TN

[Mentwahl, Taste (33)].
6. Wenn Ausgewahlte Position bearbeiten gewahit wurde, einen frei wéhlbaren Profilnamen geméss den oben
beschriebenen Schritten 7 und 8 eingeben.

Menii Einstellungen wéhlen [Meniiwahl, Taste Plus (32)].

Menii Save Profile wahlen [Mentwahl, Taste Plus (32)].

Das anzupassende Profil auswahlen und bestatigen [Meniiwahl, Taste (33)].
Funktion Speichern, Ausgewahlte Position bearbeiten oder Ldschen wahlen und bestatigen

Ihr liberarbeitetes Profil ist nun gespeichert und jederzeit unter dem eingegebenen Namen abrufbar.

Save Profile

My Profile

User-defined

I

Save Profile
My Profile

User-defined

=

9.14 Eingeben von Profilnamen

Mit den Funktionstasten (30, 31, 32, 33) konnen Sie das Tastaturfeld bedienen und frei wahlbare Bezeichnungen
fur Ihre Schweissprofile einrichten und speichern (maximal 12 Zeichen).

Symbol

Bezeichnung

Pfeiltasten Auf/Ab (30)
Vertikale Auswahl Zeichen/Symbole

Tasten Minus/Plus (32)
Horizontale Auswahl Zeichen/Symbole

Taste Bestatigen (33)

Ausgewdhlte Zeichen/Symbole bestétigen

ERSIC

[EIEIEE e
(=]l Ce] el e PITEI)
(KDl ool [al( eI
1zl

2

Wechsel zwischen Gross- und Kleinschreibung

41

(1]
(]

Cursor-Position &ndern

——42

Leerschlag einfligen

Ldschen eines einzelnen Zeichens (Zeichen links von Cursor)

el e I

Wechseln zu Meniiwahl (42)




9.15 Duty Info (nur iiber Advanced Mode verfiigbar)

Unter Duty Info erhalten Sie Angaben zur Auslastung Ihres UNIROOF AT.
Gehen Sie mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) ins Menii Einstellungen und bestétigen Sie Ihre Wahl mit Taste (33).
Stellen Sie nun mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) den Advanced Mode auf On und wéhlen Sie nun Duty Info.

o W Hours Drive: aktuelle Laufzeit Antrieb
Duty Info Hours Blower: aktuelle Laufzeit Geblése

Hours Machine: aktuelle Laufzeit Maschine

Fours ""’"’:r ”2: Day Distance: Zurlickgelegte Strecke des aktuellen Tages (riickstellbar)
Hours Machine 9 . . . . I
bay Distance wam Total Distance: Zuriickgelegte Strecke seit Inbetriebnahme des Gerétes

Total Distance 419m

=T

9.16 General Info (nur {iber Advanced Mode verfiigbar)

- Unter General Info stehen Ihnen Versionsinformationen zur Software der Maschine bzw. des
General Info Kommunikationsmoduls (Display) sowie Angaben zum Produktionszeitpunkt zur Verfigung.

Firmware HMI

Firmware Machine  v1.00

o Gehen Sie mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) ins Menil Einstellungen und bestétigen Sie
meweens 21 Ihre Wahl mit Taste (33). Stellen Sie mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) den Advanced
Production Day 2 Mode auf On und wahlen Sie nun General Info.

=T

9.17 Machine Setup (nur {iber Advanced Mode verfiighar)

Gehen Sie mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) ins Menil Einstellungen und bestétigen Sie lhre Wahl mit Taste (33).

Stellen Sie nun mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) den Advanced Mode auf On und wéhlen Sie anschliessend Machine
Setup.

p— Select Unit: Einstellen des Masssystems (metrisch oder imperial/angloamerikanisch)
_Maﬁﬁe'_'saf_g LED Mode: Werkseinstellung, nicht verdnderbar (OFF)
o inperia LCD Contrast: Kontrast LCD-Display anpassen
LED Mode 7| LCD Backlight: Hintergrundbeleuchtung LCD-Display anpassen
it :::::t w.|  Key Backlight: Hintergrundbeleuchtung Tastatur Bedienfeld (2) anpassen

Key Backlight S0 %

9.18 Reset to defaults (nur iiber Advanced Mode verfiigbar)

Gehen Sie mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) ins Menti Einstellungen und bestétigen Sie Ihre Wahl mit Taste (33). Stellen
Sie nun mit den Pfeiltasten Auf/Ab (30) den Advanced Mode auf On und wahlen Sie anschliessend Reset to defaults.

- o Mit dieser Funktion setzen Sie alle individuell eingestellten Werte auf die Werkseinstellung
Setup zuriick. Das Reset betrifft Einstellungen (Setup) ebenso wie Profile.

=
Show General Info

Show Warnings

v v -

Bestatigen Sie Ihre Wahl mit der Taste links unten (Auf Werkseinstellung zurticksetzen /Reset).

Machine Setup
show Setvalues [ 0)
Reset to defaults

n

29



10. Warn- und Fehlermeldungen (UNIROOF AT)

Warn- und Fehlermeldungen werden fallweise in der Statusanzeige (40) oder in der Arbeitsanzeige (41) dargestelit.
Liegt eine Warnung vor, kdnnen Sie weitgehend ohne Einschrankung weiter arbeiten.

Im Unterschied zu Warnmeldungen konnen Sie bei Auftreten einer Fehlermeldung nicht mehr weiterarbeiten.
Die Heizung wird automatisch ausgeschaltet und der Antrieb wird blockiert. Die Anzeige der entsprechenden Er-
ror-Codes erfolgt umgehend in der Arbeitsanzeige (41).

Konkrete Informationen zur Art des Fehlers oder der Warnung kénnen jederzeit auch tber das Meni Einstellungen
unter Show Warnings abgerufen werden.

Art der Meldung Anzeige Fehler-Code Beschreibung und Massnahmen
wau B M
Warnings
Undervoltage Beispiel fir Warnsymbol in der Status-
Warnun _ anzeige (33) und Hinweistext in der
g Arbeitsanzeige nach Aufruf Meni Show
Warnings.
Sl
A Fehlersymbol unq Hinweistext
0001 (Error Nr. 0001/ Ubertemperatur) in der
Error No.0001 Arbeitsanzeige.
Losung: Gerét abkiihlen lassen.
Fehler
Y 4
;- Fehlersymbol und Hinweistext (Error
N 0020 Nr. 0020/ Heizelement defekt) in der
Error No.0020 Arbeitsanzeige.
Losung: Heizelement ersetzen.
L 0002 Unter-/Uberspannung
9 0004 Fehler Hardware
Fehler Error No.0004 0008 Thermoelement defekt
(ggf. mit Adres- e )
sangabe Leister Mabongpase 0100 Geblase defekt
Service-Center) 0200 Fehler Kommunikationsmodul
0400 Fehler Antrieb

* Leister Service-Center kontaktieren




11. Haufige Fragen, Ursachen und Massnahmen (UNIROOF AT)

Maschine schaltet nach dem Einschalten automatisch das Geblase ein:
e |st die Lufttemperatur beim Einschalten des Gerétes hoher als 100 °C, wechselt das Gerét automatisch in den Cool
down mode. Der Abkiihlvorgang wird beendet, wenn die Lufttemperatur wahrend 2 Minuten unter 100 °C liegt.

Maschine schaltet automatisch ab:
e |m Standby-Betrieb wird die Heizung nach der vom Anwender gespeicherten Zeit automatisch abgeschaltet
(siehe auch Standby/Bereitschaftsmodus).

Mangelhafte Qualitit Schweissresultat:

e Antriebsgeschwindigkeit, Schweisstemperatur und Luftmenge tberprtifen.
e Schweissdiise (9) mit Drahthirste reinigen (siehe Wartung).

e Schweissdiise (9) falsch eingestellt (siehe Schweissdiisen einstellen).

Die eingestellte Schweisstemperatur wird nach spétesten 5 Minuten immer noch nicht erreicht:
e Netzspannung kontrollieren.
e | uftmenge reduzieren.

Gerat fahrt nicht geradeaus:

e Spurfiihrungsrolle (16) parallel und linear zu Antriebs-/Andriickrolle (8) ausrichten (siehe Schweissablauf).

e Transportrolle (13) an der verschiebbaren Transportachse (14) einstellen (siehe Einstellen der verschiebbaren
Transportachse
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12. Inbetriebnahme lhres UNIROOF ST
12.1 Arbeitsumgebung und Sicherheit

Der Heissluftschweissautomat darf nur im Freien oder in gut bellifteten Rdumen eingesetzt werden.

Setzen Sie den Heissluftschweissautomaten niemals in explosionsgefahrdeter oder leicht ent-
ziindbarer Umgebung ein und halten Sie stets Abstand zu brennbaren Materialien oder explo-
siven Gasen!

Lesen Sie das Material-Sicherheits-Datenblatt des Materialherstellers und befolgen Sie dessen
Anweisungen. Achten Sie darauf, das Material wahrend des Schweissprozesses nicht zu ver-
brennen.

Beniitzen Sie das Gerét nur auf horizontaler (Dachneigung bis 30°) und feuerfester Unterlage

Beachten Sie ausserdem die nationalen gesetzlichen Vorgaben zur Arbeitssicherheit (Sicherung
von Personen oder Gerdten)!

Absturzsicherung bei Arbeiten in absturzgefahrdeten Bereichen.

Beim Schweissen auf der Attika (Briistung, Traufe) muss der Heissluftschweissautomat
am Traggriff (5) an einer Anschlageinrichtung mit horizontalen Fiihrungen (z.B. Schie-
nen- oder Seilsicherungssystemen) als Riicksicherung gegen Absturz fixiert werden.

Bei der Sicherungskette ist darauf zu achten, dass sémtliche Sicherungselemente (Karabiner-
haken, Seile) eine Mindesttragfahigkeit von 7 kN in allen zu erwartenden Richtungen aufwei-
sen. Zum Einhd@ngen der Maschine miissen zwingend Verschluss-Karabiner (Twist-Lock oder
Schraubtypen) verwendet werden. Alle Verbindungen der Sicherungskette miissen ordnungsge-
méss entsprechend der Herstellervorgaben installiert und dberpriift werden.




Vor jedem Einsatz und nach besonderen
Vorkommnissen muss der Traggriff (5),
der zur Befestigung des Sicherungsseils
verwendet wird, durch eine sachkundige
Person Uberprift werden. Der Traggriff (5)
darf keine Risse, Korrosion, Einkerbungen
oder sonstige Materialfehler aufweisen.

Sicherungsklammer
Art.-Nr. 155.577

Die Zusatzgewichte miissen mit den dafir
vorgesehenen Sicherungsklammern
(je 1 vorne, hinten) gesichert werden.

Vorsicht! Sichern Sie den Heissluftautomaten ausschliesslich am Traggriff (5)!

Vorsicht! Der Automat darf niemals an Einzelanschlagpunkten befestigt werden, welche Schlaff-
seilbildung erlauben! Das Verbindungsmittel muss stets so kurz wie mdglich eingestellt sein, um
den Absturz tiber die Briistungskante vollig auszuschliessen.

Vorsicht! Durch die Einwirkung der Schwerkraft entsteht die Gefahr unkontrollierten Herabfallens
oder Absinkens. Der Sicherungspunkt ist nicht flir die schockartige Belastung eines Absturzes
ausgelegt!

Wenn Unklarheiten wahrend der Installation oder im Betrieb auftreten, ist unbedingt der Hersteller
Zu kontaktieren.

Bei Netzausfall, wahrend Arbeitsunterbri-
chen oder zum Abkiihlen miissen Sie das
Heissluftgeblase (10) in die Parkposition
schwenken und einrasten lassen.

Achten Sie darauf, dass die Arretierung
Heissluftgebldse (15) einrastet!
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12. Inbetriebnahme Ihres UNIROOF ST

12.1 Arbeitsumgebung und Sicherheit

Netzanschlussleitung und Verldngerungskabel

e Die auf dem Geréat angegebene Nennspannung (siehe Technische Daten) muss mit der Netzspannung tberein-
stimmen.

e Die Netzanschlussleitung (1) muss frei beweglich sein und darf weder Anwender noch Dritte bei der Arbeit
behindern (Stolpergefahr).

e Verldngerungskabel missen flir den Einsatzort (z.B. im Freien) zugelassen und entsprechend gekennzeichnet
sein. Beriicksichtigen Sie gegebenenfalls den notwendigen Mindest-Querschnitt flir Verlangerungskabel.

Aggregate zur Energieversorgung

Beim Einsatz von Aggregaten zur Energieversorgung achten Sie bitte darauf, dass die Aggregate geerdet und mit
FI-Schutzschalter ausgeriistet sind.

Fiir die Nennleistung von Aggregaten gilt die Formel ,2 x Nennleistung des Heissluftschweissautomaten®.

12.2 Betriebsbereitschaft

Héngen Sie die Zugentlastung der Netzanschlussleitung (1) in die Spiralhalterung (25) ein und kontrollieren Sie
anschliessend die Grundeinstellung der Schweissdiise (9).

12.3 Gerdt positionieren

* Kontrollieren Sie, ob das zu schweissende Material zwischen der Uberlappung sowohl auf der Ober- wie Unter-
seite sauber ist.

e Kontrollieren Sie anschliessend, ob Schweissdiise (9), Antriebs-/Andriickrolle (8), Umlenkrolle (27) und
Niederhalteriemen (26) sauber sind.

e Schwenken Sie das Heissluftgeblése (10) in Parkposition und lassen sie es einrasten.

e Heben Sie nun den Heissluftschweissautomaten am Fiihrungsstab (22, 24) an, und fahren Sie das Gerat an die
gewlinschte Schweissposition.

e Positionieren Sie jetzt die Schweissplatte (siehe Lieferumfang) und schwenken Sie dann die Spurfiihrungsrolle
(16) nach unten.

e Achten Sie darauf, dass die Spurfiihrungsrolle (16) parallel zur Antriebs-/Andriickrolle (8) liegt.

26 =




12.4 Gerdt starten

e \Wenn Sie Arbeitsumgebung und den Heissluftschweissautomaten geméss Beschreibung vorbereitet haben,
schliessen Sie den Heissluftschweissautomaten an die Netzspannung an.

e Schalten Sie den Heissluftschweissautomaten tiber den Hauptschalter (19) ein.

e L egen Sie die Schweissparameter Antrieb, Lufttemperatur und Luftmenge am jeweiligen Potentiometer (30,
33, 36) fest.

e Schalten Sie jetzt die Heizung ein [Direkitaste Heizung (35)].

12.5 Schweissablauf

Schweissung vorbereiten

e Achten Sie darauf, dass die Schweisstemperatur erreicht ist, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. Die Aufheizzeit
betrdgt 3 — 5 Minuten.

e Nehmen Sie nun Testschweissungen geméss Schweissanleitung des Materialherstellers und/oder nationalen
Normen oder Richtlinien vor, und Giberprtifen Sie die Resultate. Passen Sie gegebenenfalls das Schweissprofil an.

Schweissung beginnen

e Ziehen Sie den Hebel Arretierung Heissluftgebldse (15), senken Sie das Heissluftgebldse (10) ab und fiihren
Sie die Schweissdiise (9) zwischen den (iberlappend gelegten Bahnen bis zum Anschlag ein.

e Der Antriebsmotor startet automatisch, sobald das Heissluftgeblése (10) eingerastet ist.

Gerat wéhrend des Schweissvorgangs fiihren

e Fiihren Sie den Heissluftschweissautomat am Fiihrungsstab (22, 24) oder am Traggriff (5) entlang der
Uberlappung und achten Sie dabei stets auf die Position der Spurfiihrungsrolle (16).

e \ermeiden Sie Druck auf den Fiihrungsstab (22, 24) wéhrend des Schweissvorgangs, da dies zu
Schweissfehlern fiihren kann.

12.6 Schweissung beenden

e Nach der Schweissung ziehen Sie den Hebel Arretierung Heissluftgebldse (15), fahren das Heissluftgeblise
(10) bis zum Anschlag aus und schwenken es bis zum Einrastpunkt hoch.
e Anschliessend schwenken Sie die Spurfiihrungsrolle (16) nach oben.

12.7 Gerat ausschalten / Wartung

e Schalten Sie die Heizung mit der Direkitaste Heizung (35) aus, damit die Schweissdiise (9) abkihit.
e Schalten Sie anschliessend das Gerédt mit dem Hauptschalter (19) aus und trennen Sie die Netzanschlusslei-
tung (1) vom elektrischen Netz.

° \_(Varten Sie, his das Gerdt abgekiinlt ist!
e Uberpriifen Sie die Netzanschlussleitung (1) und den Stecker auf elektrische und/oder mechani-

sche Beschadigung.
e Reinigen Sie die Schweissdiise (9) mit einer Drahtbiirste.

35



36

13. Quick Reference Guide UNIROOF ST

Einschalten/Starten

1. Stecker Netzspannung anschliessen

2. Hauptschalter (19) einschalten

3. Schweissprofil wahlen/einstellen

4. Heizung einschalten mit Direkttaste Heizung (35)

5. Heissluftgeblédse (10) nach unten schwenken
(Maschine startet automatisch)

Ausschalten

1. Heissluftgebldse (10) nach oben schwenken
(Maschine stoppt)

2. Heizung ausschalten mit Direkttaste Heizung (35).

3. Hauptschalter (19) ausschalten

4. Stecker Netzspannung ziehen

Temperatur-Grafik bei 100 % Luftmenge
und 230 V Nennspannung

14. Das Bedienfeld des UNIROOF ST

UNIROOF AT/ST
quick reference guide

STOP

Temperature reference for UNIROOF ST
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15. Warn- und Fehlermeldungen (UNIROOF ST)

Art der Meldung Anzeige Fehler-Code Fehlerbeschreibung
Warnung Beide LED — Status - Netzspannung
LED Antrieb (31) Die Luftmenge kann nicht mehr verandert
sowie Status LED werden.
Heizung (34)
blinken.

16. Haufige Fragen, Ursachen und Massnahmen (UNIROOF ST)

Mangelhafte Qualitat Schweissresultat:

e Antriebsgeschwindigkeit, Schweisstemperatur und Luftmenge tberprtifen.
e Schweissdiise (9) mit Drahtbirste reinigen (siehe Wartung).

e Schweissdiise (9) falsch eingestellt (siehe Schweissdiisen einstellen).

Die eingestellte Schweisstemperatur wird nach spétesten 5 Minuten immer noch nicht erreicht:
e Netzspannung kontrollieren.
e | uftmenge reduzieren.

Gerét fahrt nicht geradeaus:

e Spurfiihrungsrolle (16) parallel und linear zu Antriebs-/Andriickrolle (8) ausrichten (siehe Schweissablauf).

e Transportrolle (13) an der verschiebbaren Transportachse (12) einstellen (siehe Einstellen der verschiebba-
ren Transportachse
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17. Zubehor

e \erwenden Sie ausschliesslich original Leister Ersatzteile und Zubehér, da andernfalls keine Gewahrleis-
tungs- oder Garantieanspriiche geltend gemacht werden kdnnen.
Weitere Informationen erhalten Sie unter www.leister.com.

18. Service und Reparatur

e Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister Service-Stellen ausflihren zu lassen.

o | eister Service-Stellen gewéhrleisten innert 24 Stunden fachgerechten und zuverldssigen Reparatur-Service mit
Original-Ersatzteilen geméss Schaltplanen und Ersatzteillisten. Die Adresse lhrer autorisierten Service-Stelle fin-
den Sie auf der letzten Seite.

Weitere Informationen erhalten Sie unter www.leister.com.

19. Schulung

e | eister Technologies AG und deren autorisierte Service-Stellen bieten Schweisskurse und Einschulungen an.
Weitere Informationen erhalten Sie unter www.leister.com.

20. Gewahrleistung

e F{r dieses Gerdt gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkdufer gewahrten Garantie- oder Gewéhrleistungs-
rechte ab Kaufdatum.

e Bei einem Garantie- oder Gewahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein) werden Her-
stellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

e \Weitere Garantie- oder Gewdhrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlossen.

e Schaden, die auf natirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemésse Behandlung zuriickzufiihren sind,
werden von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

e Heizelemente sind von der Gewahrleistung oder Garantie ausgeschlossen.

e Keine Garantie- oder Gewahrleistungsanspriiche bestehen bei Geréten, die vom Kaufer umgebaut oder verandert
wurden wie auch bei Verwendung von nicht originalen Leister-Zubehdrteilen.

21. Mitgeltende Dokumente

Safety Instructions — Automatic Welders/Extrusion Welders/Welding Machines (Artikelnummer: 129.102)



22. Konformitétserklarung

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/Schweiz bestétigt, dass dieses Produkt in der
von uns in Verkehr gebrachten Ausflihrung die Anforderungen der folgenden EG-Richtlinien erfilllt.

Richtlinien: 2006/42
2014/30
2014/35
2011/65
Harmonisierte Normen: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Name des
Dokumentationshevollméchtigten: ~ Volker Pohl, Manager Product Conformity

Kaegiswil, 10.01.2018 ?)YW‘A“ W NKQ C/ B L
I ey

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

23. Entsorgung

Werfen Sie Elektrogerate niemals in den Hausmiill!
Elektrogerdte, Zubehér und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
flihrt werden.
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Operating instructions (translation of operating instructions)

We congratulate you on your purchase of a UNIROOF AT/ST!

You have chosen a first-class hot air welder.

It was developed and produced in accordance with the most very latest state of technology in the plastics-pro-
cessing industry. High-quality materials were used for its manufacture.

Do not fail to read through the entire operating instructions before commissioning.
Always store these operating instructions at the device.
Do not pass the device on to other personnel without the operating instructions.

Leister UNIROOF AT/ST
Automatic welder

1. Important safety instructions

In addition to the safety instructions contained in the individual chapters of these operating instructions, the
following provisions are also to be followed strictly at all times.

Warning

Danger to life! Before opening the device, pull the mains plug out of the socket, be-
cause voltage-bearing components and connections will be exposed when it is opened!

Danger of fire and explosion exists in connection with improper use of the au-
tomatic welder (e.g., due to material overheating) and particularly in the vicinity of
flammable materials and explosive gases!

Risk of burning!

Do not touch heating element tube and nozzle when they are hot. The device
should always first be allowed to cool down!

Do not point the hot air flow at people or animals!

Connect the device to an outlet with a protective conductor! Any interruption of
the protective conductor inside or outside the device is dangerous!

Use extension cables with protective conductors exclusively!

© B PP

Caution

The nominal voltage specified on the device must match the local mains volt-
age. If the network voltage fails, then the main switch and the drive must be
switched off (extend hot-air blowers).

Utilization of an FI protective switch to protect personnel working at construction
sites is mandatory when the device is used at such locations.

The device must be monitored continuously during operation! Waste heat can
come into contact with flammable materials that are not in view.

Device may be operated only by trained specialists or under their supervision.
Children are not permitted to operate the equipment under any circumstances.

Protect the device against humidity and dampness.

Two persons are required for transporting the machine with the transport box.

>0 @O



1.1 Intended use

UNIROOF AT/ST is intended for professional use on flat roofs and sloping roofs up to 30-degree angle of inclination.
Use only original Leister spare parts and accessories because otherwise no warranty or guarantee claims can be
asserted.

Welding processes and types of materials

e Qverlap welding of thermoplastic sealing sheets/elastomer sealing sheets
(ECB, modified EPDM, EVA, FPO, PIB, PMI, PO, PP, PVC, TPO)

e Qverlap welding for base seams

e Edge-close welding on the roof parapet (parapet, eaves) up to 100 mm.

e \Welding on the roof parapet (parapet, eaves).

e \Welding widths (20, 30, 40 mm).

1.2 Non-intended use
Any other use or any use in excess of these is considered non-intended.

1.3 Safety Instructions

The safety instructions for the device can be found in the section on “Safety Instructions — Automatic Welders/Extrusion
Welders/Welding Machines” in the document provided.
You can also find this document in the operating instructions on our website.

2. Technical data
We continue to reserve the right to make technical changes.
UNIROOF AT  UNIROOF AT  UNIROOF AT  UNIROOF AT

100V 120V 220V 220-240V
Nominal voltage V~ 100 120 220 230
Nominal voltage W 1500 1800 3200 3450
Frequency Hz 50/60
Temperature R 100-620
Air volume % 45-100
Drive m/min. 1-10
Emission level Lpa (dB) 70 (K=3dB)
Dimensions (L x W x H) mm 475 x 244 x 260
Weight kg 17.5 (including 3 weights)
Mark of conformity C€ C€ C€/le C€
Protection Class | (@) (@) D (@)

UNIROOF ST UNIROOF ST UNIROOF ST

100V 120V 220-240V

Nominal voltage V~ 100 120 230
Nominal voltage w 1500 1800 3450
Frequency Hz 50/60
Temperature, stepless °C 100-620
Air volume, stepless 1-10
Drive, stepless m/min. 0.7-10
Emission level Lpa (dB) 70 (K= 3 dB)
Dimensions (L x W x H) mm 475 x 244 x 260
Weight kg 17.5 (including 3 weights)
Mark of conformity C€ C€ C€

Protection Class | @ D ()
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3. Transport

Comply with applicable national statutes regarding the carrying or lifting of loads!
The weight of your UNIROOF AT/ST including transport box is 21.5 kg
(17.5 kg without transport box including 3 weights).

Two persons are required for transportation with the transport box.

Use only the transport box included in the scope of delivery (see scope of delivery) and the handle
fitted on the transport box for transporting the hot air welder.

Do not fail to allow the hot-air blowers (10) to cool down sufficiently prior to
transport (see Cool-Down-Mode, UNIROOF AT).

Never store flammable materials (e.g. plastic, wood or paper) in the transport
{fﬁ box!

Never use the carrying handle (5) on the device or on the transport box for
transporting with a crane!

Never raise up the hot air welder by the additional weights (7)!

To lift up the hot air welder by hand, use the
carrying handle (5).

To position the hot air welder, press the
guide bar (22, 24) and then roll it this way
into the desired welding position.




4. Your UNIROOF AT/ST
4.1 Type plate and identification

The model designation and the series marking are included on the type plate (20) of your device.

Enter this information into your operating instructions and always reference this information when addressing
inquiries

to our representatives or authorized Leister Service points.

Example:

AG AG
Madi iteariand Made in Switzeriang =

Hot Air Welder Hot Air Welder
UNIROQOF AT UNIROOF ST

220-240V~ 50/60Hz 220-240V~ 50/60Hz
5A 3450W 5A 3450W

1 1
Serial 1010012345 | _ Serial 1010012345 |
Article 153.598 Pt Article {EER]

4.2 Scope of delivery (standard equipment in the case)

1 x UNIROOF AT/ST device

e 1 x Weight, laterally mounted

e 1 x Weight, laterally hooked in

e 1 x Weight, mounted at rear

e ovable transport axle, 220 mm, mounted
e Guide bar, folded in

e Upper handle, separate in the case

1x Wire brush

2 x Welding protection plate

1 x Hexagon wrench key, Size 4

1 x Original operating instructions

1 x Translation of operating instructions
1 x Main catalog

1 x Folder
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4. Your UNIROOF AT/ST

4.3 Overview of device parts

Ppopnp~

Power supply cord
Control panel
Housing
Opening for fastening any holding/carrying handles
and device fastening equipment
Carrying handle
Holder for power supply cord
(with carabiner for hooking up)
Additional weights at the rear/on the side
Drive/pressure roller
40 mm welding nozzle
. Hot-air blowers
. Starting switch
. Swivel-in mechanics
. Transport roller
. Movable transport axle

15
16
17
18

19
20

21
22
23
24
25
26
27

. Hot-air blowers lock

. Track guide roller

. Clamping plate for movable transport axle

. Star knob screw for detaching the movable
transport axle

. Main switch (switching On/Off)

. Type plate with model designation
and the series marking

. Locking screw (guide bar)

. Guide bar, bottom

. Clamping lever, guide bar, top part

. Guide bar, top

. Spiral holder for power supply cord

. Downholder belt

. Deflection roller




14 HHU“HBHE €]
\ fondl?

1
13 18 17 13

Fig. 1 Control panel (2) AT

Fig. 2 Control panel (2) ST

Fig. 3 / Hot-air blowers lock (15)

Fig. 4 / Clamping plate for movable trans-

port axle (17)
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5. Settings on the UNIROOF AT/ST

5.1 Adjust welding nozzles

A = 42mm+/-2
B = 1-2mm
C = 1mm

Retool the drive/pressure roller (8) and welding nozzle (9) to match the desired welding width as needed (see
Retooling for different welding width).

Set dimension «A» (3 socket head screws)
Set dimension «B» (3 socket head screws)
Set dimension «C» (4 Torx screws)

/ \

3 x socket head screws 3 x socket head screws

4 x Torx screws



5.2 Additional weights for increasing the contact pressure weight

e The weight is transferred to the drive/pressure roller (8).
e Depending on requirements, the additional weights (7) included in the scope of delivery can be attached
(lateral weight 2 kg, rear weights 1.5 kg each, total 11.5 kg).

5.3 Adjusting the guide bar

e Use the locking screw (21), then afterwards the top guide bar (24) with the clamping lever (23)
to move the bottom guide bar (22) into the desired position (angle).
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5. Settings on the UNIROOF AT/ST

5.4 How to set the movable transportation axle

i
]

eBE®

5.5 Retooling for different welding width

e Detach the star knob screw (18) on the
clamping plate for the movable transport
axle (17).

e Bring the movable transport axle (14)
into the required position
(see illustration).

e Re-tighten the star knob screw (18)
on the clamping plate for the movable
transport axle (17).

Welding on the roof parapet
(parapet, eaves)

To retool to a different welding width, proceed in accordance with the sequence described below.
Step 1: Safety precaution